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MENETELMA JA LAITE KAARINTAMUOVIKALVONAUHAN VIEMISEKSI PAKATTAVAN 
TUOTTEEN YMPARILLE 

KEKSINNON KOHTEENA OLEVA MENETELMA 
5 Keksinnon kohteena on menelelma kaarintamuovikalvonauhan viemiseksi pakattavan 
tuotteen ymparille. 

TEKNIIKAN TASO 

Tunnetun menetelman mukaan pakattava tuote viedaan k&arintapakkauskoneen 
10 kaarintaaBemaan. jossa palkallaan olevan pakattavan tuotteen ymparille kSi^itadn 
kaarintamuovikalvoa tuotteen ympari kiertavalta kalvorullalta. Olennaista tunnetulle 
kaarintamenetelmalle on se, etta pakaltava tuote on kaarinnan aikana palkallaan ja 
kSarintalinja pysahtyy aina kaarinnan ajaksi. Pysahdysaikaa pidentflvat vieia kaarimiseon 
liittyvat aloitus seka kdarintakalvonauhan saumaus ja katktisu. Koska kdytanndssa on 
15 kuitenkin tarkeaa, etta kaytettavdn pakkausmenetelman kapasiteetti olisi mahdolHsimman 
suuri, jotta pakattavat tuotteet mentsivat pakkausvaiheen Idpi mahdolHsimman nopeasti. 

KEKSINNON TARKOrrUS 

Taman keksinndn tarkoituksena on aikaansaada uusi ja nopeampi menelelma 
20 kaarintamuovikalvonauhan viemiseksi pakattavan tuotteen ymparilte. Erityisesti keksinnon 
tarkoituksena on aikaansaada menetelmS kaarintamuovikalvosla muodostettujen pantojen 
tal vantelden aikaansaamiseksi pakattavan tuotteen ymparille. Kaarintamuovikalvosta 
muodostetuilla vanteilla onkin lukuisia etu|a verranuna tunnettuihin teras- tal 
kovamuovinauhoista muodosiettuihin vanteisiin. Kaarintamuovikalvosta muodostettu 
25 vanne on pehmeampi ja joustavampi. Sen yhteydessa ei tarvita kulmatukia, eika se silti 
riko pakattavan tuotteen sarmia. 

KEKSINNON MUKAISEN MENETELMAN TUNNUSMERKIT 

Keksinnon mukaiselle menetelmaiie on tunnusomaista se. etta kaarlntamuovikalvonauha 
30 kaarltaan kalvovanteeksi tukielimien paaile. josta kalvovanne siirretaan pakattavan 
tuotteen ymparille. 

KEKSINNON MUKAISEN MENETELMAN SOVELLUTUSMUODOT 
Keksinnon mukaisen menetelman eraaile edulliselle sovellutusmuodolle on tunnusomaista 
35 se. 
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etta kaarintamuovikalvonauha kSdritaan kalvovanteeksi tukielimien muodostaman 
tukikehikon paalle, jonka ymparysmitta on suurempi kuin pakattavan tuotteen 
ympSrysmitta, 

etta kalvovannetta jaytai pakattavaa tuotetta siirretaan radalia niin, etta pakattava tuote 
5 . kalvovanteen sisaan, 

]a ettd tukielimien muodostama tukikehikko poistetaan kalvovanteen sisalta ja 
kalvovanteen annetaan kutistua ja kiristya pakattavan tuotteen ymparille. 

Koaka kaarittSva muovikalvo on kuilenkin joko venytettya tai kaarintakelkan yhteydessa 
10 venytettya. niin pakattavan tuotteen pinnalle siirrettyna kalvovanne kutistuu ja kiristyy 
pakattavan tuotteen ymparille. Kiristysvoimaa voidaan saataa valitsemalla muovikalvo 
ja/tai sen esivenytys sopivasti, 

Edullisimmin kaarittava vanne sljaitsee kaaiinnan aikana pakattavan tuotteen ulkopuolelia 
15 valimatkan paassa sitta. Kaaritttvan vanteen ei kuitenkaan tarvitse olla pakattavan 

tuotteen kohdalla. On edullista, etta pakattavia tuotteita voidaan lllkutella radalia niin, etta 
tuotteen pakattava tai sidottava kohta tulee vanteen kohdalle. jolloin vanne siirretaan 
tuotteen paalle. 

20 KEKSINNON KOHTEENA OLEVA LAITE 

Kekslnndn kohteena on myds laite kaarintamuovikalvonautian viemiseksi pakattavan 
tuotteen ymparille. 

KEKSINNON MUKAISEN LAITTEEN TUNNUSMERKIT 
25 Kekslnndn mukaiselie laitteelle on tunnusomaista se, 

etta laitteessa on tukielimet. joiden paaile kaarintamuovikalvonauha on kadrittavissa 
kalvovanteeksi, 

- ja etta laitteessa on siirtoelimet kalvovanteen silrtamiseksi pakattavan tuotteen 
ymparille. 

30 

KEKSINNON MUKAISEN LAITTEEN SOVELLUTUSMUODOT 

Kekslnndn mukaisen laitteen eraalle edulllselle sovellutusmuodolle on tunnusomaista se, 
etta laitteen tukielimet, jonka paaile kaarintamuovikalvonauha on kaarittavissa, 
muodostavat edullisimmin nellkulmaisen tukikehikon, jonka leveys ja korkeus ovat 
35 suurempia kuIn pakattavan tuotteen leveys Ja korkeus. 
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Kekslnnon mukaissn laltteen eraalte toiselle edulliselle sovellutusmuodolle on 
tunnusomaista se. ena laltteen tukikehikossa on yksi tai kaksi kSantyvSa tuktelinta kehikon 
kaikissa neljassd kuimassa. 

Keksinnon mukaisen laitteen erSalle kolmannelle edulliselle sovellutusmuodolle on 
tunnusomaista se, etta laitteen tuklelimet ovat paattyvia nauhoja tai vastaavia. 

Keksinnan mukaisen laitteen erasile noIj§nne!le edulliselle sovellutusmuodolle on 
tunnusomaista se, en& laitteen tuklelimet ovat tankoja. edullisimmin pydrlvia tankoja. 

SOVELLUTUSESIMERKIT 

KeksintoS selostetaan seuraavassa esimerkkien avulla viittaamalla oheisiin piirustuksiin, 
joissa 

15 KUVIOLUETTELO 

Kuvio 1 esittaa kaavlolllsesti sivulta pain nShtyna keksinndn eraan soveUutusmuodon 

mukaista kSarintakonetta vanteen kaarinnan aikana. 
Kuvio 2 vastaa kuviota 1 ja esittaa kaarintakonetta tilanteessa, jossa vanne on valmis 
siirretlSvaksi pakatlavan tuotteen pinnalle. 
20 Kuvio 3 vastaa kuviota 1 ja esittaa kaarintakonetta tilanteessa. jossa vannetta siirretaan 
pakattavan tuotteen pinnalle. 
Kuvio 4 vastaa kuviota 1 ja esittaa kaarintakonetta tilanteessa, jossa vanne on 

kiristyneena pakattavan tuotteen pinnalla. 
Kuvio 5 esittaa keksinnon mukaista kaarintakonetta kaaviollisesti radan suunnasta 
2s sivulta pain nahtyna ja vanteen kaarlnnan alkuvaiheessa 

Kuvio 6 vastaa kuviota 5 ja esittaa kaarintakonetta vanteen saumausvaiheessa. 
Kuvio 7 vastaa kuviota 5 ja esittaa kaarintakonetta kuvtota 3 vastaavassa tilarrteessa. 

jossa vannetta siirretaan pakattavan tuotteen pinnalle. 
Kuvio 8 esittaa kaaviollisesti keksinnon mukaisen kaarintakoneen erasta toista 
30 sovellutusmuotoa. 

Kuvio 9 esittaa kaaviollisesti keksinnon mukaisen kaarintakoneen erasta kolmatia 
sovellutu smuotoa. 

Kuvio 1 0 esittaa kaaviollisesti keksinnon mukaisen kaarintakoneen erasta kolmatta 
sovellutusmuotoa. 



36 



KUVIOIDEN SELOSTUS 
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Kuviossa 1 on esitetty sivulta pain nahtyna keksinndn ersan sovellutusmuodon mukainen 
kaarintakone 10, johon kuuluu rata 11 ja pyorivS kehS 12. KehSSn 12 on Uitetty 
kalvonsyottokelkka, jossaon kaarintamuovikalvoa 15 slsSltavS kalvorulla 14. Radalla 11 
liikutettava pakattavan tuotteen 16 paalle on sijoitettu tuotteen myohempaa kasitlelya 
5 helpottavat poikittaiset kappaleet 1 7a ja 1 7b, jotka sidotaan kaarittavilla vanteilla samaan 
nippuun itse tuotteen 16 kanssa. 

Kuvion 1 kaarintakoneessa 10 on keksinnon mukainen kSarlntatukilaitteisto 20, johon 
kuuluu neija akselien 23a-23d ymparl kaantyvaa tukiellnta 21a-21d radan 11 , ja samalla 
1 0 pakattavan tuotteen 1 6, kummallakin sivulla. Kalkissa tuklellnriissa 21 a-21 d on suorat sivut 
22a-22d, jotka kuvion 1 esittamassa kaarintaasennossa muodostavat yhdessa tukikehikon, 
jonka varaan muovikalvosta 15 ka&rittava kalvovanne 18 on kaarittdviasa. 

Kuvion 1 esittamassa tilanteessa kalvovanteen 18 kaarintavaihe on kaynnissa. Pakattava 
15 tuote 16 el kultenkaan ole viela vanteen 18 kohdalla, koska vanne 18 voldaan keksinnon 
mukaan telida etukateen valmiiksi ja vasta sen jSikeen siirtaa tuotteen 16 pinnalle. 
Kuviosta 1 nahdaan. etla pakattava tuote 16 on radalla 11 ja liikkeessa kohti 
kaarintaasemaa 20. Tukiollmlen 21 a-21 d muodostama tukikehikko on laitteeseen 
kuuluvien saatoelimlen avulla saadetty suuremmaksi kuin pakattava tuote 16 niin, etta 
20 pakattava tuote 16 mahtuu lllkkumaan tukikehikon tukeman, kaSrittavan kaJvovanteen 18 
sisdan. 

Kuviossa 2 kalvovanteen 18 kaarintavaihe on paattynyt. Talloin lukielimien 21 a-21 d 
varassa olevan kalvovanteen 18 muodostamat kalvot on saumattu ja rullalta 14 tuleva 

25 muovikalvonauha on katkaietu. Samalla pakattava tuote 16 on silrtynyt radalla 1 1 siten. 
etta poikittainen kappale 17a on kaarintaasennassa 20 kalvovanteen 18 kohdalla. Keha 12 
ja sllhen llitetty kalvonjakokelkka 1 3 on pysaytetty pleneksi hetkeksi, jonka aikana 
kalvovanne 18 slirretaan pakattavan tuotteen 16 ja poikitlaisen kappaleen 17a paalle, 
kuten seuraavlssa kuvloissa 3 ]a 4 on esitetty. Kalvorullalta 14 tuleva kalvonauhan 15 paa 

30 on kllnni tarraimessa 24 ja valmiina seuraavan kalvovainteen kadrinnan aloittamista varten. 

Kuviossa 3 kalvovanteen 18 siirtaminen pakattavan tuotteen 16 ja poikittaisen kappaleen 
17a paailc on aloitettu siten. etta tukielimet 21 a-21 d kaantyvat akselien 23a'23€l ymparl. 
TailOln venytetysta kalvosta 15 muodostettu kalvovanne 18 paasee laskeutumaan tuotteen 
35 1 6 paalle ja kiristyy pakattavan tuotteen 1 8 ymparille paalle poikittaisen kappaleen 1 7a 
kohdalla niin, etta ne tulevat sidotuksi toisiinsa vanteella 18. 



VAST. OTTO 2r-03-03 19:32 



MISTA- -^358 2 251 4231 



KENELLEPATREK Asiakaspaivel 



SIVU 006 



27- a-03; i9;34 ;PoTieiit k pirnoier Oy 



;-r3«S 2 23' 423 1 



# 7/- ZX 



5 



Kuviossa 4 kalvovanne 18 on paikolllaan kiristyneena pakattavan tuotteen 16 ja 
poikittaisen kappateen 17a pMiia. TukleBmet 21a-21d ovat kaantyneena aksellen 23a-23d 
ympari uloimpaan asentoonaa. joltoin kalvovanno 18 on paassyt esteettomdsti silrtymaan 
pakattavan tuotteen 16 pinnalle. TassS tilanteessa vanteen 18 aseniaminen on suoritottu 

5 loppuun ja tukielimet 21 a-21 d alkavat kasntya jalleen kuvion 1 esittam&an 

valmiusasentoonsa seuraavan kalvovanteen kaarimista varten. Ndin ollen kehSn 12 
pyarimisliike voidaan nopeasti kaynnistaa Ja seuraavan. poikittaisen kappaleen 17b paalle 
tulevan kalvovanteen kaarinta voidaan atoittaa vaiittomasti. Pakattava tuote 16 lahteo 
myds liikkeeJIe ja se on jaileen oikealla kchdaila radalla 11 kun seuraava kalvovanno on 

10 valmis asennettavaksi. 

Kuviossa 5 on esitetty eras kekslnnSn mukainen ka&rintakone 10 radan 1 1 suunnasta 
nahtyna. Pakattavan tuotteen 16 ymparille tulevan kalvovanteen kftarinta on Juurl atoitettu. 
Kalvorullalta 14 tulevan kaarlntamuovlkalvon 15 pSa on kiinni tarraimessa 24 Ja keha 12 on 
15 pyorahtanyt lahes tayden klerroksen. Tolsen kierroksen aikana kaarintamuovlkalvon 1 5 
paa voidaan irrottaa tarraimesta 24. koska paallekkain tulevat kalvokerrokset tarttuvat 
kiinni toisiinsa. Sen jaikeen kalvovanteen kaarimista jatketaan kunnes kalvojen 15 
kerroksia on esimerkiksi kolme. 

Kuviossa 6 on kaaritty kaarlntamuovikalvojen 15 kolme kerrosia paallekkain. TallSin kehS 
12 pysaytetaan jaileen pleneksi hetkeksi ja saumaus- ja katkalsulaite 25 saumaa 
k&firintamuovikalvokBrrokset suljetuksi kalvovanteeksi 18. Samalla tarrain 24 tarttuu 
rullalta 14 tulevaan muovikalvonauhaan 15 niin. etta se on valmlina seuraavan 
kalvovanteen kaarlnnan aloittamista varten. 

Kuviossa 7 saumaus- ja katkaisulaite 25 on irrottanut otteensa ja kalvovanne 18 on 
yhtenainen Ja valmis siirrettavaksi pakattavan tuotteen 16 paalle. Kuvissa 7 on esitetty 
nuolin tukiellmiGn 21a-21d lilkesuunla. jolloin kalvovanne 18 paasee Wristymaan 
pakattavan tuotteen 1 6 paaile poikittaisen kappaleen 17 kohdalla. 

30 

Kuviossa 8 on esitetty keksinnon mukaisen kaarintakoneen kaarintatukilaitteisto 20 eraan 
toisen sovellutusmuodon mukaisena. Tassa sovellutusmuodossa kaarintatukilaitteisto 20 
on yksinkcrtateempi kuin edellisissa kuvioisaa esitetyssa eslmerkissa, koska siina on vain 
kaksl tuklellnta 21 a-21 b pakattavan tuotteen 16 kummallakin sivulla. Tallaisessa 
35 rakenieessa kalvovanne 1 8 siirtyy pakattavan tuotteen 1 6 paalle toispuoleisesti toinen 
reuna edelia. Laite toimii aivan yhta hyvin. ainakin silloin Jos pakattava tuote 16 on 
painava. Kevyemmilia kappaleilla on edullista kayttaa kalvovanteen siirron aikana sinansa 



20 



25 
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tunnettua paininta. joka painaa pakattavaa tuotetta 16 pafiltS pain pitaen sen nain vannasti 
paikoiilaan, Paininta ei ole esitetty tcuvioissa. 

Kuvion 9 esittamassa sovellutusmuodossa kaarintakoneen kaarintatukilaltteiston 20 
6 tukielimet 21 a-21 b ovat paattymattomia nauhoja, jolden paalle kalvovanne 1 8 kaaritaan. 
Kaaritty kalvovanne 18 siirretaan pakattavan tuotteen 16 paalle kaynnistanr^aiia 
paattymattomien nauhojen liike kuvion esittamalla tavalla. Talloin on edulllsta. ettS myds 
pakattava tuote 16 on liikkeessa nuolen osoittamaan suuntaan. 

10 Kuviossa 10 on esitetty vieia eras kakslnnon mukamen kaarintakoneen sovellutusmuoto, 
jossa kaarintatukilaitteiston 20 tukielimet 21 a-21 b ovat pyorivia tankoja. jolden paalle 
kaarintamuovikalvo 15 kaaritaan kalvorullalta 14. Kalvorulia 1 4 ja tangot 21 a-21b on 
sijoitettu sellaiseen asentoon toistensa suhteen. etta tankojen 21a-21b paalle voidaan 
kaaria kalvovannetta 18 jatkuvasti. Saumausiaitteelia. jota el ole esitetty kuviossa, 

1 5 kaarintamuovikalvon 1 5 muodostama vanneaihio saumataan tankojen 21 a-21 b paalia 
olevaksi letkuksi 18b ja katkaistaan sopivan mittaiseksi kalvovanteeksl 18a.leikkurilla 26. 
Tankojen 21a-21b pyoriessa irti lelkattu kalvovanne 18a etenee kuviossa 10 oikealle ja 
siirtyy pakattavan tuotteen 16 paalle. 

20 LISAHUOMAUTUKSET 

Alan ammattimiehelle on selvaa, etta keksinnSn erilalset sovellutusmuodot voivat vaihdella 
jaljempana esitettavlen patennivaatimusten puitteissa. 
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VIITENUMEROLUETTELO 

10 Kaarintakone 

1 1 Rata 
5 12 Keha 

13 Kelkka 

14 Kalvorulla 

15 Kalvo 

1 6 Pakattava tuote 

10 1 7 Poikhtainen kappale 

1 8 Kalvovanne 

20 Kaarintatukilaitteisto 

21 Tukielin 

22 Suora sivu 
15 23 Akseli 

24 Tarrain 

25 Saumaus- ja katkaisuialte 

26 Leikkuri 
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PATENTTIVAATIMUKSET 

1. Menetelmd kaftrintamuovikalvonauhan (15) viemiseksi pakattavan tuotteen (16) 
ymparille. t u n n e 1 1 u siita, etta kaarintamuovikalvonauha (15) kaaritaan kalvovanteeksi 

5 (18) tukialimien (21) paalle, josta kalvovanne siirreta&n pakattavan tuotteen (16) ynnparilie. 

2. Patenttivaatimuk8en 1 mukainen menetelma, t u n n e 1 1 u siita, 

- etta kaarintdmuovikalvonauha (1 5) kaaritaan kalvovanteeksi (1 8) tukialimien (21) 
muodostaman tuklkehikon paalle, jonka ymparysmitta on suurempi kuin pakattavan 
10 tuotteen (1 6) ymparysmitta, 

etta kalvovannetta (1 8) ja/tai pakattavaa tuotetta (1 6) siirretaan radalla (1 1) niin, etta 
pakattava tuote jaa kalvovanteen sisaan, 

ja etta tukielimien (21) muodostama tukikehlkko poistetaan kalvovanteen (IB) sisaltgt 
ja kalvovanteen annetaan kutistua ja kiristya pakattavan tuotteen (16) ymp^u'ille. 

15 

3. Laite (10) kaarintamuovikalvonauhan (15) viemiseksi pakattavan tuotteen (16) ymp§rille, 
t u n n e 1 1 u siita, 

etta lailteessa (10) on tukielimet (21 , 22), joiden paatte kaarintdmuovikaivonauha (15) 
on kaarittavissa kalvovanteeksi (18). 
20 - ja etta laitteessa (1 0) on siirtoeiimet (21 , 23) kalvovanteen (1 8) siirtamiseksi 
pakattavan tuotteen (16) ymparille. 

4. Patenttivaatlmuksen 3 mukainen laite (10), t u n n e 1 1 u siitS, ettS lattteen (1 0) 
tukielimet (21), jonka pdalle kSarintamuovikaivonauha (15) on kaSrlttSvissd, muodostavat 

25 edullisimmin neiikulmaisen tuklkehikon. jonka leveys ja korkeus ovat suurempia kuin 
pakattavan tuotteen (16) ieveys ja korkeus. 

5. Patenttivaatlmuksen 3 tal 4 mukainen laito (10). t u n n e 1 1 u eiita, etta laitteen (10) 
tukikehikossa on yksl tai kaksi ka&ntyvaa tukielinta (21) kehikon kaiklssa neljdssa 

30 kulmassa. 

8. Patenttivaatimuksen 3. 4 tal 5 mukainen laite (10). t u n n e 1 1 u siita. etta laitteen (10) 
tukielimet (21) ovat paattyvia nauhoja tai vastaavla. 

35 7. Jonkin patenttivaatimuksista 3-6 mukainen laite (10), t u n n e 1 1 u siitd, etta laitteen 
(10) tukielimet (21) ovat tankoja, edullisimmin pydrivid tankoja. 
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(57) TIIVISTELMA 

Menetelma kaarintamuovlkatvonauhan (15) viemiseksi 
pakattavan tuotteen (16) ymparille, jonka menetelman mukaan 
5 kaarintamuovikalvonauha kaaritaan kalvovanteeksi (18) 

tukieiimien (21) paalle, Josta kalvovanne siirretaan pakattavan 
tuotteen ymparille. Laitteessa kaarintamuovikalvonauhan 
viemiseksi pakattavan tuotteen ymparille on tukielimet (21, 22), 
jokJen paalle ka^rintamuovikaivonaulia kaaritaSn, ja siirtoelimet 
10 (21, 23) kalvovanteen siirtamiseksi pakattavan tuotteen 
ymparille. 
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